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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2016 

 

Subject Name:  Industrial Engineering 
 

Subject Code: 2TE06IEN1    Branch: Diploma(Mechanical) 

    

Semester: 4         Date: 18/05/2016   Time: 02:30 To 05:30   Marks: 70 

 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)  Bar chart is suitable for 

1. Minor work 2. Major work 3. Large project 4. all of these 

 

 b)  What does symbol 'O' imply in work study? 

A. Operation B. Inspection C. Delay/temporary storage D. Transport 

 

 c)  What does symbol '□' imply in work study? 

A. Operation B. Inspection C. Delay/temporary storage D. Transport 

 

 d)  Father of time study was 

A. F.W. Taylor B. H.L. Gantt C. F.B. Gilbert D. R.M. Barnes 

 

 e)  Standard time as compared to normal time is  

A. Greater B. Smaller C. Equal D. there is no such correlation  

 

 f)  The combination activity of man and machine in man machine chart is indicated  

A. Red colour B. Green colour C. Orange colour D. Blue colour 

 

 g)  Basic tool in work study is 

A. Graph paper B. Process chart C. Planning chart D. Stop watch 

 

 h)  Process control is carried out 

1. before production                    2. During Production  

3. After production                     4. All of the above 

 

 i)  The control chart used for the fraction of defective items in a sample is 

1. Rang Chart 2. Mean Chart 3. P-Chart 4. C- Chart  

 

 j)  The control chart used for the number of defects per unit is 

1. Rang Chart 2. Mean Chart 3. P-Chart 4. C- Chart 

 

 k)  Which of the following is not a sampling plan? 

1. Single sampling plan                             2. Double sampling plan  

3. Triple sampling plan                   4. Sequential sampling plan 
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 l)   In which step of method study flow chart is drawn? 

1. Select 2. Record 3. Examine 4. Develop 

 

 m)  Rating is the method of determining the  

1. Relative value of a job                2. Workers performance on a job  

3. Worth of a machine                    4. Value of overall production 

 

 n)  Work study involves 

A. Only method study                                              B. Only work measurement  

C. Method study and work measurement                D. Only motion study 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8                   

Q-2  Attempt all questions (14) 

 1 Explain the factors affecting on productivity 07 

 2 Write objectives of industrial engineering 05 

 3 Define method study and work measurement. 02 

Q-3  Attempt all questions (14) 

 1  Explain procedure of method study 07 

 2 A stopwatch time study was carried out by an Industrial Engineer for manufacturing 

a mechanical component in a workshop. The observations were noted as under 
Turning time – 5.20 min, Rating for turning – 105%, Transportation to the shaper 

– 4 min, Rating for transportation – 55%, Shaping time – 13.20 min, Rating for 

shaping – 100%. Calculate standard time with consideration of  20% allowance 

07 

Q-4  Attempt all questions (14) 

 1 Explain FPC with various symbols.  07 

 2 Explain time study allowances 07 

Q-5  Attempt all questions (14) 

 1 Explain the factors affecting on reliability  07 

 2 Define quality and reliability 02 

 3 Give the difference between reliability and quality control 05 

Q-6  Attempt all questions (14) 

 1 From the given data in the table, find out mean and standard deviation 

class 1-5 6-10 11-15 16-20 21-25 26-30 31-35 36-40 

frequency 5 10 14 22 13 10 5 3 
 

07 

 2 Explain Control charts 07 

Q-7  Attempt all questions (14) 

 1 Give the difference between single sampling and double sampling plan 07 

 2 Find out UCL and LCL from the following information 

Sr. 

No. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 26 34 28.5 32.75 29.25 29.25 26 24.75 27.25 30.25 

R 35 17 18 22 31 15 19 29 18 9 
 

07 

Q-8  Attempt all questions (14) 

 1 Define Ergonomics and write its objectives and application 07 

 2 Explain Kaizen 04 

 3 Explain Just in Time 03 
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ગજુયાતી 

પ્ર. ૧  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ આ઩ો  (૧૪)  

 ક ફાય ચાર્ટ જેના ભારે્ મોગ્મ છે. 
૧. ભાઈનોય કાભ ૨. ભજેોય કાભ ૩. ભોર્ા પ્રોજેક્ર્ ૪. ઉ઩ય ના ફધા  

 

 ખ લકટ સ્ર્ડી ભા ં 'O' સિમ્ફોર ળનેા ભારે્ લ઩યામ છે? 

૧. ઓ઩યેળન ૨. ઈનસ્઩કે્ળન ૩. ડડર ે/ રે્મ્઩યયી સ્ર્ોયેજ ૪. ટ્રાન્સસ્઩ોર્ટ  

 

 ગ લકટ સ્ર્ડી ભા ં '□' સિમ્ફોર ળનેા ભારે્ લ઩યામ છે? 

૧. ઓ઩યેળન ૨. ઈનસ્઩કે્ળન ૩. ડડર ે/ રે્મ્઩યયી સ્ર્ોયેજ ૪. ટ્રાન્સસ્઩ોર્ટ  

 

 ઘ ર્ાઈભ સ્ર્ડી ના સ઩તા  

૧. એપ. ડબ્લ્ય.ુ રે્રય                                 ૩. એચ. એર. ગાન્સર્  
૩. એપ. ફી. ગગરફતટ                                ૪. આય. એભ. ફાનિે  

 

 ચ સ્ર્ાન્સડયડ ર્ાઈભ નોભટર ર્ાઈભ ની િયખાભણી ભા ં  

૧. લધાયે ૨. ઓંછો ૩. િયખો ૪. કોઈ ખાિ િફંધં નડિ  

 

 છ ભને ભળીન ચાર્ટ ભા ંભને અન ેભળીનની કમ્ફાઈન પ્રવસૃિ કેલા કરય થી ફતાલા ભા ંઆલ ેછે?  

૧. રાર ૨. રીરો ૩. ઓયેન્સજ ૪. બ્લલ ુ 

 

 જ લકટ સ્ર્ડી નુ ંમ઱ૂભતૂ િાધન  

૧. ગ્રાપ ઩઩ેય ૨. પ્રોિિે ચાર્ટ ૩. પ્રાનંગ ચાર્ટ ૪. સ્ર્ો઩ લોચ  

 

 ઝ પ્રોિિે કંટ્રોર ચાર્ટ ક્યાયે ફનાલલાભા ંઆલ ેછે  

૧. પ્રોડક્ળન ઩િરેા ૨. પ્રોડક્ળન દયમ્માન ૩. પ્રોડક્ળન ઩છી ૪. ઉ઩ય ના ફધા  

 

 ર્ િમે્઩ર ભા ંફે્રકળન ડીપેકર્ીલ ભારે્ કમો ચાર્ટ ફનાલલાભા ંઆલ ેછે?  

૧. યંજ ચાર્ટ ૨. ભીન ચાર્ટ ૩. P- ચાર્ટ ૪. C- ચાર્ટ  

 

 ઠ નફંય ઓપ ડીપેક ભારે્ કમો ચાર્ટ ફનાલલાભા ંઆલ ેછે?  

૧. યંજ ચાર્ટ ૨. ભીન ચાર્ટ ૩. P- ચાર્ટ ૪. C- ચાર્ટ  

 

 ડ નીચનેા ભાથંી કમો િમે્઩રંગ પ્રાન નથી.  
૧. સિંગર િમે્઩રંગ પ્રાન                             ૨. ડફર િમે્઩રંગ પ્રાન  

૩. ટ્રી઩ર િમે્઩રંગ પ્રાન                              ૪. સિક્લનળીમર િમે્઩રંગ પ્રાન 

 

 ઢ ભથેડ સ્ર્ડી ના ક્યા ંસ્રે્઩ ભા ંપરો ચાર્ટ દોયલાભા ંઆલ ેછે?  

૧. સિરકે્ર્ ૨. યેકોડટ ૩. એકઝાસભન ૪. ડેલરો઩  

 

 ણ યેડર્ંગ ભથેડ ળનેા ભારે્ લ઩યામ છે? 

૧. જોફ િફંધંી લે્ ય ુ                               ૨. લકટય ના જોફ ના ઩યપોભટન્સિ  

૩. લોથટ ઓપ ભળીન                                  ૪. ઓલયઓર પ્રોડકળન ન ેલે્ ય ુ 

 

 ત લકટ સ્ર્ડી જેની િાથ ેિકં઱ામલેુ ંછે 

૧. ભાત્ર ભથેડ સ્ર્ડી                                   ૨. ભાત્ર લકટ ભઝેયભને્સર્  
૩. ભથેડ સ્ર્ડી અન ેલકટ ભઝેયભને્સર્            ૪. ભાત્ર ભોળન સ્ર્ડી  

 

પ્ર. ૨ થી પ્ર. ૮ ભાથંી કોઈ ઩ણ ચાય પ્રશ્નોના જલાફ રાખો.       
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પ્ર. ૨  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪)  

 ૧ ઉત્઩ાદકતા ઉ઩ય અિય કયતા ઩ડયફ઱ો િભજાલો  ૦૭ 

 ૨ ઈન્સડિટ્રીમર એન્સીનીમયંગ ના િતેઓુ રાખો. ૦૫ 

 ૩ ભથેડ સ્ર્ડી અન ેલકટ ભઝેયભને્સર્ ની વ્માખ્મા આ઩ો.  ૦૨ 

પ્ર. ૩  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪)  

 ૧ ભથેડ સ્ર્ડી ની પ્રોિીઝય િભજાલો  ૦૭ 

 ૨ ઈન્સડિટ્રીમર એન્સીનીમય દ્વાયા ભીકેનીકર ઩ાર્ટના ઉત્઩ાદન દયમ્માન સ્ર્ો઩લોચ ર્ાઈભ સ્ર્ડી કયલાભા ંઆવ્મો 
િતો જેભા ંનીચ ેમજુફ ના ડયડંગ ભ઱ેર છે.  
ર્સનિગ ર્ાઈભ ૫.૨૦ સભસનર્, ર્સનિગ નુ ંયેડર્ંગ ૧૦૫%, ળ઩ેય ભળીન સધુીનુ ંલિન ૪ સભસનર્, લિન નુ ંયેડર્ંગ 
૫૫%, સળસ઩ંગ ર્ાઈભ ૧૩.૨૦ સભસનર્, સળસ઩ંગ નુ ંયેડર્ંગ ૧૦૦%. તો ૨૦% છૂર્છાર્ િાથ ે સ્ર્ાન્સડયડ ર્ાઈભ ળોધો. 

૦૭ 

પ્ર. ૪  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪)  

 ૧ FPC જુદા જુદા સિમ્ફોર િાથ ેિભજાલો. ૦૭ 

 ૨ ર્ાઈભ સ્ર્ડી છૂર્છાર્ િભજાલો. ૦૭ 

પ્ર. ૫  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪)  

 ૧ બયોિ઩ાત્રતા ઉ઩ય અિય કયતા ઩ડયફ઱ો િભજાલો. ૦૭ 

 ૨ ક્લોરીર્ી અન ેબયોિ઩ાત્રતા ની વ્માખ્મા આ઩ો. ૦૨ 

 ૩ બયોિ઩ાત્રતા અન ેક્લોરીર્ી કંટ્રોર લચ્ચ ેનો તપાલત આ઩ો.  ૦૫ 

પ્ર. ૬  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪)  

 ૧ નીચનેાના રે્ફર ભા ંઆ઩રેા ડેર્ા ઩યથી ભીન અન ેસ્ર્ાન્સડયડ ડેસલમળેન ળોધો. 
class 1-5 6-10 11-15 16-20 21-25 26-30 31-35 36-40 

frequency 5 10 14 22 13 10 5 3 
 

૦૭ 

 ૨ કંટ્રોર ચાર્ટિ િભજાલો  ૦૭ 

પ્ર. ૭  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪)  

 ૧ સિંગર િમે્઩રંગ અન ેડફર િમે્઩રંગ લચ્ચનેો તપાલત રખો  ૦૭ 

 ૨ નીચ ેઆ઩રેા ડેર્ા ઩ય થી UCL અન ેLCL ળોધો. 
Sr. 

No. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 
26 34 28.5 32.75 29.25 29.25 26 24.75 27.25 30.25 

R 35 17 18 22 31 15 19 29 18 9 
 

૦૭ 

પ્ર. ૮  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો. (૧૪)  

 ૧ અગોનોભીકળ ની વ્માખ્મા રખો અન ેતનેા િતેઓુ અન ેઉ઩મોગીતા રખો.  ૦૭ 

 ૨ કાઈઝને િભજાલો. ૦૪ 

 ૩ જસ્ર્ ઈન ર્ાઈભ  િભજાલો. ૦૩ 

 

  


